Serizovani dverniho samozavirace

Dveini samozavira¢, dodavany a montovany nasi spole&nosti, je pfi predani dila sefizen

do stfedové polohy, kdy je zajisténo bezproblémové zavirani dveiniho k¥idla.

Pfi teplotnich zmé&nach mtZe ovsem dojit ke zhorSené funkci samozavirage, ktera je
zpusobena zménou viskozity olejové naplné v téle samozavirade.

Pro zajiSténi op&tovné bezproblémové funkce je nutno samozavira¢ drobné dosefidit, coz je
véci béZné udrzby, a to sefizovacimi body uvedenymi na obrdzku ¢ 1a (samozaviraé GU),
Prip obrazku ¢. 1b (samozavirac¢ FAB — Abloy).

Obrazek ¢. 1a

Obrdzek & 1b
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Nastaveni rychlosti dovieni k¥idla : (konedna faze dov¥eni kiidla dveii -“doklapnuti*)
provadi se ventilem (1) (u zavirate GU -Zlutym
u zavirae FAB -imbus kli¢ &.3)
+ =vétdidoraz - = mensi doraz popfipadé vypnuto

Nastaveni rychlosti zavirdni : provadi se ventilem (2) (u zavirate GU -gervenym
u zavira¢e FAB -imbus kli¢ &.3)
+ =rychleji - = pomaleji

Nastaveni rychlosti zavirani : (Pouze ve zndzorn&ném rozsahu)
provadi se ventilem (3) (pouze u n&kterych typt zavirade
FAB -imbus kli¢ ¢.3)
+ =rychleji - = pomaleji

Nastaveni odporu otevirdni : (Pouze ve zndzornéném rozsahu)
providi se ventilem (4) (pouze u n&kterych typti zavirage
FAB -imbus kli¢ ¢.3)
+ =vétdi odpor - =mensi odpor

Nastaveni sily zavirani : provadi se Sroubem (5) (u zavirate GU  -imbus kli¢ &.4
u zavirace FAB -plochy kli¢ ¢.16)
+ = vétsi sila - =mensi sila .



